
LERAKÁSI ÚTMUTATÓ
IMPERIO, THERMOFIX, 
MARILO
PN 5411/2003 M



1. ÁLLTALÁNOS ADATOK 3
 1.1 A THERMOFIX padlóburkolatok műszaki adatai 3
 1.2 Az IMPERIO padlóburkolatok műszaki adatai 3
 1.3 A MARILO padlóburkolatok műszaki adatai 3
 1.4 THERMOFIX csomagolása 4
 1.5 IMPERIO csomagolása 4
 1.6 MARILO csomagolása 4
2. ALJZATOK 5
 2.1 Alkalmazás padlófűtéssel ellátott aljzatokon 5
 2.2 Beton aljzatok 5
 2.3 Anhidrit aljzatok 5
 2.4 Magnezit esztrichek 6
 2.5 Forgácslap és cementforgácslap aljzatok 6
 2.6 Kerámia- és cementburkolólapok és öntött terrazzo aljzatai 6
 2.7 Régi padlóburkolatok aljzata 7
3. SZERSZÁMOK ÉS FELSZERELÉSEK 7
 3.1 A hordozó előkészítése 7
 3.2 Területmérés 7
 3.3 A méretek módosítása 7
 3.4 Telepítés 7
4. RAGASZTÓELEMEK 7
 4.1 Az aljzat előkészítése a kiegyenlítés előtt 7
 4.2 Az esztrich alkalmazása 7
 4.3 A kötőanyag alkalmazása 8
 4.4 Padlóhengerlés 8
 4.5 Ragasztóanyagok 8
5. AZ ELEMEK BESZERELÉSE 8
 5.1 A szállítás ellenőrzése 8
 5.2 Kondicionáló összetevők 8
 5.3 Vonalzók a padlóburkolat használatához 9
 5.4 Területmérés és jelölés 9
  5.4.1 Mérés a padlólapok és deszkák lerakásához 9
 5.5 Az elemek beszerelése 9
  5.5.1 A központi mező telepítése 9
  5.5.2 Perifériaelemek vágása 9
 5.6 Befejező műveletek 9
  5.6.1  A padlóburkolat kialakítása 10
       5.7 Csempék ragasztása a falakra 10
  5.7.1  Az aljzat előkészítése 10
  5.7.2  Burkolat előkészítés 10
  5.7.3  Telepítés 10   
6. MINŐSÉGELLENŐRZÉS ÉS PADLÓÉRTÉKELÉS 11
7. KARBANTARTÁS ÉS KEZELÉS 11
8. TERMÉKHASZNÁLATI SZABÁLYOK ÉS KORLÁTOZÁSOK 12
9. VEGYI ANYAGOKKAL SZEMBENI ELLENÁLLÁS 12
 9.1 Szerves anyagok 12
 9.2 Vizes oldatok 12

TARTALOM



3

1. ÁLTALÁNOS ADATOK

Az előírások a THERMOFIX technológiával gyártott fektetési elemek, 
valamint a THERMOFIX, IMPERIO és MARILO elemek fektetésére 
vonatkoznak.

A kiváló minőségű komponensek a luxus padlóburkolatok jellegét 
hordozzák. Megfelelnek a legszigorúbb előírásoknak mind a 
megjelenés, mind az élettartam tekintetében.

TELJES VASTAGSÁG 2,0 mm 2,2 mm 2,5 mm

KOPTATÓ FELÜLET VASTAGSÁGA 0,4 mm 0,6 mm 0,8 mm

MÉRETEK

1200 × 180 mm 1829 x 180 mm 1200 × 180 mm

900 × 300 mm - 900 × 300 mm

450 × 450 mm - 450 × 450 mm

BESOROLÁS 23, 32, 41-as osztály 23, 33, 42-as osztály 23,34,43-as osztály

HŐVEZETÉS 0,17 W.m-1.K-1 0,17 W.m-1.K-1 0,17 W.m-1.K-1

HŐELLENÁLLÁS 0,0118 m2.K.W-1 0,013 m2.K.W-1 0,0147 m2.K.W-1

HANG/ZAJ ELNYELÉS 7 dB 7 dB > 7 dB

TELJES VASTAGSÁG 1,5 mm 2,2 mm

KOPTATÓ FELÜLET VASTAGSÁGA 0,3 mm 0,55 mm

MÉRETEK
900 × 150 mm 900 × 150 mm

- 1200 × 180 mm

BESOROLÁS 23-as osztály 23, 33, 42-as osztály

HŐVEZETÉS 0,17 W.m-1.K-1 0,17 W.m-1.K-1

HŐELLENÁLLÁS 0,009 m2.K.W-1 0,013 m2.K.W-1

HANG/ZAJ ELNYELÉS 7 dB 7 dB

1.1 A THERMOFIX PADLÓBURKOLAT MŰSZAKI ADATAI

A TERMÉK SPECIFIKUS PARAMÉTEREK MEGTEKINTHETŐK A VONATKOZÓ MŰSZAKI ADATLAPOKBAN:

• TL 5-444-2002 Heterogén PVC padló burkolat THERMOFIX
• TL 5-505-2011/1 Heterogén PVC padló burkolat IMPERIO
• TL 5-505-2011/3 Heterogén PVC padló burkolat MARILO

1.2 AZ IMPERIO PADLÓBURKOLAT MŰSZAKI ADATAI

A THERMOFIX elemek 1200 × 180 mm és 1829 × 180 mm, 900 × 300 
mm és 450 × 450 mm méretűek, természetes anyagokat utánzó 
mintázattal.

Az IMPERIO elemek 900 × 150 mm-es méretben készülnek.

A MARILO elemek 1280 × 180 mm-es méretben készülnek.

A padlóburkolat a ČSN EN ISO 10874 szabványban meghatározott 
besorolásnak megfelelően minden terhelési szintre alkalmas. 
Alkalmazható a háztartási, kereskedelmi és könnyűipari felhasználás 
területén.

TELJES VASTAGSÁG 1,7 mm

KOPTATÓ FELÜLET VASTAGSÁGA 0,4 mm

MÉRETEK 1200 × 180 mm

BESOROLÁS 23-as osztály

HŐVEZETÉS 0,17 W.m-1.K-1

HŐELLENÁLLÁS 0,01 m2.K.W-1

HANG/ZAJ ELNYELÉS 7 dB

1.3 A MARILO PADLÓBURKOLAT MŰSZAKI ADATAI
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MÉRETEK 
(mm) DARABSZÁM/CSOMAG TELJES MÉRET/CSOMAG (m2) TELJES TÖMEG/CSOMAG (kg)

LAPOK 1200 x 180 24 5,184 12,5

1.6 MARILO CSOMAGOLÁSA

MÉRETEK 
(mm) 

DARABSZÁM/CSOMAG TELJES MÉRET/CSOMAG (m2) TELJES TÖMEG/CSOMAG (kg)

TH. 2,0 mm TH. 2,2 mm TH. 2,5 mm TH. 2,0 mm TH. 2,2 mm TH. 2,5 mm TH. 2,0 mm TH. 2,2 mm TH. 2,5 mm

LAPOK
1200 × 180 20 - 16 4,32 - 3,46 13,5 - 13,0

1829 × 180 - 12 - - 3,95 - - 15,0 -

CSEMPÉK
900 × 300 16 - 12 4,32 - 3,24 13,5 - 12,5

450 × 450 24 - 20 4,86 - 4,05 16,5 - 16,0

1.4 THERMOFIX CSOMAGOLÁSA

MÉRETEK 
(mm)

DARABSZÁM/CSOMAG TELJES MÉRET/CSOMAG TELJES TÖMEG/CSOMAG (kg)

TH. 1,5 mm TH. 2,2 mm TH. 1,5 mm TH. 2,2 mm TH. 1,5 mm TH. 2,2 mm

LAPOK 900 × 150 32 30 4,32 4,05 10,0 13,5

1.5 IMPERIO CSOMAGOLÁSA
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2. ALJZATOK

>  A professzionális munkavégzés, illetve a padlóburkolat lerakásának 
előfeltétele a tökéletes aljzat.

>  Alapvetően az aljzatnak a padló lerakása előtt a következő tulajdon-
ságokkal kell rendelkeznie: sík, por- és hibamentes, kellően kemény 
és sima, erős és száraz.

>  Az építési tervnek meg kell határoznia a padlószerkezet minőségét, 
különösen a padlóegyengető anyag típusát, a kötőanyagot, az egyes 
rétegek elrendezését és vastagságát, a szigetelési és tömítési tulaj-
donságokat, valamint a dilatációs hézagok helyét.

>  Ezek az adatok kötelezőek, mivel a különböző aljzatok különböző 
előkészítő munkákat igényelnek. A padlóburkoló által végzett elle-
nőrzés, amely biztosítja, hogy a tényleges padlószerkezet megfeleljen 
az építési projektben megadott adatoknak, azonban elsősorban az 
aljzatfelület minőségének és nedvességtartalmának ellenőrzésére 
vonatkozik. Az aljzat minőségére vonatkozó követelményeket a ČSN 
74 4505 szabvány határozza meg. Ha az aljzat nem felel meg az előírt 
minőségnek a síkosság és a szilárdsági paraméter tekintetében, akkor 
az adott alkalmazáshoz és az aljzat típusához megfelelő kiegyenlítő 
anyagot kell használni. A padlóburkolat tényleges felhordása előtt 
a kiegyenlített felületeket elsősorban a helyiségek sarkaiban le kell 
csiszolni, és az aljzatot alaposan meg kell tisztítani a csiszolási ma-
radéktól.

>  A kiegyenlítő vegyület felhordásakor a gyártónak a csomagoláson 
feltüntetett utasításai szerint járjon el.

>  Az aljzat minőségének tényleges ellenőrzése szerszámok és beren-
dezések segítségével történik:

>  mérő (mérő) 2 méteres rúd mérő ékekkel a síkosság ellenőrzéséhez,
>  mérőműszerek az aljzat nedvességtartalmának meghatározására,
>  keménységmérő a hordozó keménységének meghatározására,
>  hőmérők és nedvességtartalom-mérők a helyiségek klímájának mé-

résére..

2.1  ALKALMAZÁS PADLÓFŰTÉSSEL ELLÁTOTT ALJZATON

Padlófűtéses padlóburkolat lerakásakor a padlófűtést a beépítés előtt le 
kell futtatni, hogy az aljzat alaposan megszáradjon. Minden padlófűtési 
rendszernek megvannak a fűtési rendszerre és a felhasznált aljzatra 
vonatkozó működési feltételei. A működési problémák elkerülése 
érdekében szigorúan be kell tartani a fűtési rendszer gyártója által 
előírt összes szabványt és előírást..
A legfeljebb 70 mm vastagságú esztrichek esetében, ahol a fűtőcső a 
réteg közepén keresztül van vezetve, a fűtőközeg hőmérsékletét naponta 
10 °C-kal növeljük, amíg el nem érjük a +45 °C ±5 °C hőmérsékletet, 
amelyet 12 napig tartunk fenn. Ezután a fűtőközeg hőmérsékletét 
naponta 10 °C-kal csökkentik a fűtési rendszer indítási ciklusa előtti 

kiindulási hőmérsékletre. Miután a hőmérséklet +15 °C-ra csökkent, egy 
második fűtési ciklust hajtanak végre a maximális hőmérséklet eléréséig 
(lásd az 1. ábrát), majd meg kell mérni a maradék nedvességtartalmát. A 
fűtési próba menetéről jegyzőkönyvet kell felvenni, amelyet az érintett 
felek aláírásával kell ellátni, és amelyet a szerződő fél a padlóburkolat 
beépítésének megkezdése előtt bemutat. A méréshez szükséges 
mintavételhez a mintavételi pontokat a fűtési csövek beépítésekor 
meg kell jelölni. A megengedett maximális maradék nedvességtartalom 
cement esztrichek esetében 1,8 % CM, anhidrit esztrichek esetében 0,3 
% CM. Ha a megengedett maradék nedvességtartalom nem teljesül, 
akkor a fűtést a közeg +45 °C ±5 °C hőmérsékletéig kell folytatni. A 
felmelegített esztrichet nem szabad semmilyen építési vagy egyéb 
anyaggal letakarni. Az esztrich fűtésekor rendszeres időközönként rövid 
időre szellőztetni kell a helyiséget.

>  A padlóburkolatot a megengedett maradék nedvességtartalom 
elérése után azonnal fektesse le. Ha a nedvességvizsgálat és a 
padlóburkolat lerakása között több mint 7 nap telt el, vagy ha ez idő 
alatt bármilyen nedvességgel járó folyamatot (falfestés stb.) végeztek, 
új nedvességmérést kell végezni CM készülékkel.

>  A padló lerakása során ajánlott felületi hőmérséklet kb. +18 °C, és 
ezt a hőmérsékletet a padló lerakásának befejezése után 24-72 
órával (a ragasztóanyag megszilárdulásáig) is fenn kell tartani. Ha 
a padlófűtést idő előtt bekapcsolják, az a ragasztóanyagban lévő 
maradék nedvesség elpárolgását okozhatja, és így a padlóburkolaton 
dudor keletkezhet. Arra az időtartamra, amíg a padlófűtési rendszer 
nincs használatban, alternatív megoldást kell biztosítani, amely 
biztosítja az optimális hőmérsékletet a padlóburkolat lerakásához:

>  3 nappal a padló lerakása után a rendszer hőmérsékletét fokozatosan, 
de legfeljebb az aljzat felületének +28 °C-os hőmérsékletére kell emelni.

>  A padlófűtéshez megfelelő kötőanyagokat kell használni.
>  A padlót a kötőanyag kikeményedése után lehet forgalommal terhelni.

2.2 BETONALJZATOK

A betonaljzatok felületének meg kell felelnie az ezen előírások 2. 
szakaszában meghatározott követelményeknek. A nem fűtött betonaljzat 
nedvessége nem haladhatja meg a 3,5 térfogatszázalékot, súlypróbával 
mérve (2,0 % CM - karbid módszer). A fűtött betonalap nedvessége nem 
haladhatja meg a 3 térfogatszázalékot (1,8 % CM).
Az esztrich műanyag burkolatból készült felületi réteg alatti esztrich 
felületi rétegének minimálisan előírt szakítószilárdsági értéke 
irodákban 1,0 MPa, a forgalomnak nem kitett felületeken 0,8 MPa. 
Használjon megfelelő javítóanyagokat a síkosság javítására, az érdesség 
csökkentésére és az alapbeton nedvszívó képességének kiegyenlítésére.
Padlóburkolat nem fektethető le pincével nem rendelkező helyiségekben, 
ha azok nincsenek kellően szigetelve a talajnedvesség ellen, valamint 
padlófűtéses helyiségekben, ha a felület hőmérséklete meghaladja a 
+28 °C-ot.

Grafikon – Padlófűtés fűtés indítási diagrammja

Nedvesség tartalom mérő
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2.3 ANHYDRIT ALJZATOK

Az anhidrit esztrich (AFE) anhidrit kötőanyagból, adalékanyagokból 
(homok, kavics) és vízből készül. Adalékanyagokat gyakran használnak 
az esztrich kémiai vagy fizikai tulajdonságainak módosítására, 
pl. a megmunkálhatóság, a keményedés vagy a megszilárdulás 
érdekében.
Ma az „anhidrit esztrich” kifejezést gyakran a „kalcium-szulfát 
esztrich” kifejezéssel helyettesítik.
Ezeket az anyagokat egyre gyakrabban használják az építkezéseken, 
mivel könnyen és gyorsan felhordhatók.
Az AFE-t folyékony önterülő keverékként alkalmazzák. A készítési 
módot tekintve egységes szilárdsági és egyenletességi tűrésértékek 
garantálhatók, amelyek kis mennyiségű kevert vízzel kevert 
keverékekkel nem érhetők el. A hagyományos cementesztrichekkel 
ellentétben az AFE-ben nem lépnek fel további deformációk. További 
előnye, hogy nagy felületeket lehet hézagmentesen kialakítani.
Ugyanakkor ki kell emelni az AFE-re történő padlóburkolat 
felhordásának 2 hátrányát:

> esztrich nedvesség,
> felületi szilárdság.

A padlóburkolat AFE-re történő lerakása előtt a padlóburkolónak be 
kell tartania a következő utasításokat és elveket.
A 40 mm vastagságig terjedő AFE megengedett maradék 
nedvességtartalmának eléréséhez szükséges száradási idő 
meghatározásához a tapasztalati szabályt kell alkalmazni: kb. 1 hét 
száradási idő minden 10 mm-re. Ha az AFE vastagsága meghaladja a 40 
mm-t, a szárítási idő arányosan meghosszabbodik, azaz minden további 
10 mm után körülbelül két hét.  Ezek a gyakorlati értékek mindig normál 
éghajlati viszonyokat feltételeznek. Rendkívüli éghajlati körülmények 
között, például magas páratartalom esetén a tapasztalati szabály 
nem alkalmazható. Ha az AFE vastagsága 7 cm vagy annál nagyobb, 
a maradék nedvesség elfogadható szintjének eléréséhez szükséges 
időtartam rendkívül hosszú.
Az aljzat maradék nedvességtartalmának meghatározásához használja 
a karbidos módszert - CM műszert. A fűtetlen aljzat AFE-ből származó 
maradék nedvessége nem haladhatja meg a 0,5 % CM értéket a vízhatlan 
padlóburkolat lerakása előtt. Padlófűtéses aljzat esetén a nedvesség 
nem haladhatja meg a 0,3 % CM értéket.
Az elektromos nedvességmérők nem alkalmasak, és csak a nedves foltok 
kimutatására használhatók.
Az alapbetont minden esetben le kell csiszolni, hogy eltávolítsuk a 
nem tömör felületi réteget (vastagsága kb. 0,5 mm), és ezt követően 
a keménységet felületi karcpróbával kell vizsgálni. A CA-C20-F4 (AE20) 
anhidrit nem megfelelő szilárdsága és felületi minősége miatt általában 
kiegyenlítő anyagot kell alkalmazni. Ha a felületen instabil és hibás 
területek vannak, azokat ki kell javítani. 

2.4 MAGNEZIT ESZTRICHEK

A magnezit esztrich maró magnezitből (szilícium-dioxid, fa- vagy 
parafapor)  egy só, általában magnézium-klorid vizes oldatából készül. 
A kausztikus magnezit finomra őrölt kőpor, amelyet természetes 
magnezitből éget.

A magnezit esztrichet, amelynek nyersanyag sűrűsége legfeljebb 1600 
kg / m3 , xilolit esztrichnek nevezik.
A padlóburkolat lerakásához szükséges magnezit esztrich érettségének 
meghatározásához jelentős tapasztalat szükséges.
A viszonylag kemény felületi réteg alatt gyakran puhább aljzat található. 
A régi, kétrétegű xilolit esztrichek helyzete még problémásabb, mivel 
felületi rétegüket általában viasszal vagy hasonló szerrel impregnálták. 
Mindkét esetben elő kell készíteni az aljzatot a kiegyenlítő anyaggal 
történő kiegyenlítéshez a felületi rétegek eltávolításával és megfelelő 
behatoló rétegek alkalmazásával.

2.5 FORGÁCSLAP ÉS CEMENTFORGÁCSLAP ALJZAT

Az OSB-, DTD-, cementforgács- és gipszrostlemezeket a gyártó 
ajánlásainak megfelelően kell beépíteni, hogy a padló megfelelően 
merev legyen és rendelkezzen a szükséges teherbírással. A 
legmegfelelőbb a zárral ellátott nagyméretű elemek - nyelv és horony 
- használata. A két réteg egymáshoz csavarokkal, átlapolt illesztésekkel 
összekötött beépítése általában megfelelő merevséget és síkosságot 
biztosít. A pontos illeszkedés és síkosság betartása érdekében minden 
illesztést ragasztani kell. A teljes felületen alkalmazzon üvegszálas 
simítóanyagot, hogy csökkentse a levegő relatív páratartalma által 
okozott méretváltozásokat, és elkerülje, hogy az illesztések láthatóak 
legyenek a végleges padlófelületen.

2.6  KERÁMIA- ÉS CEMENTBURKOLÓLAPOK ÉS ÖNTÖTT TERRAZZO ALJZATAI

Minden padlólapnak simának kell lennie, szilárdan kapcsolódnia kell 
az aljzathoz. A fugákból el kell távolítani a felesleges fugázóanyagot. A 
felületeket vízben oldódó zsírtalanító szerrel kell zsírtalanítani. Öblítse 
le őket forró vízben oldott mosószóda oldattal, és semlegesítse tiszta 
vízzel. A felületet a penetrációs réteg és a kiegyenlítő vegyület felhordása 
előtt a tapadás fokozása érdekében meg kell súrolni.

2.7 RÉGI PADLÓBURKOLATOK ALJZATAI

A THERMOFIX/IMPERIO/MARILO padlóburkolatokat nem szabad régi 
PVC padlóburkolatokra fektetni. A gyártó ajánlása ellenére beépített 
padlóburkolat ellen nem lehet reklamációt benyújtani. Minden régi 
padlóburkolatot el kell távolítani, lehetőség szerint a ragasztóanyaggal 
együtt. A megtisztított aljzatra megfelelő pennaszerű kiegyenlítő 
anyagot kell felvinni. Az eltávolított padlóburkolatot környezetbarát 
módon kell ártalmatlanítani.

Felületi keménység vizsgálat
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3. SZERSZÁMOK ÉS FELSZERELÉSEK

A szakképzett padlóburkolónak rendelkeznie kell egy alapvető szers-
zámkészlettel, amelyet tisztán és jó állapotban kell tartani.
A szerszámok konkrét kiválasztása az adott padlóburkolótól, a beépítés 
méretétől és a szükséges előkészítés terjedelmétől függ.

3.1 ALJZAT ELŐKÉSZÍTÉSER

Alapvető szerszámkészlet és felszerelés:

> Egytárcsás csiszológép
> Csiszolókő
> Ipari porszívó
> Ragasztóhenger
> Keverőedény a simítóanyag keveréséhez
> Vízmérték 2 m
> Elektromos keverő
> Acél simító
> Légtelenítő henger (padfoot)

3.2 TERÜLETMÉRÉS

> Mérőpálca, szalag,
> acél vonalzó,
> kötélbélés,
> ceruza

3.3 A MÉRETEK MÓDOSÍTÁSA

> Padlóréteg kései
> Rúdrajzoló eszköz
> Acélsütőgép
> Acél szögvas
> Iránytű
> Lyukasztó kés
> Vágógép alkatrészekhez
> Körvágó

3.4 TELEPÍTÉS

> simítóval
> Kézi henger
> Szekcionált henger, min. 50 kg

4. RAGASZTÓELEMEK

Az alkatrészek ragasztása az utolsó műveletként történik, miután az 
összes kézműves és poros építési munka befejeződött.
A következő információk útmutatásként szolgálnak. A ragasztóanyag 
gyártójának minden ajánlását és utasítását be kell tartani. A 
ragasztóanyagokat minden körülmények között ennek megfelelően 
kell kezelni.

4.1 AZ ALJZAT ELŐKÉSZÍTÉSE A KIEGYENLÍTÉS ELŐTT

Az alapozó aljzat rétegeinek teljesen ki kell száradniuk, és a megadott 
szilárdságot kell mutatniuk, repedés-, lyuk- és emelkedésmentesnek, 
száraznak, tisztának, por-, zsír-, aszfalt-, festék-, lakk-, fényező-, olaj-, 
keményítőanyag-, tömítőanyag-, cement- és minden olyan anyagtól 
mentesnek kell lenniük, amely hátrányosan befolyásolhatja a tapadási 
képességet.
Minden repedést és hézagot erővel - pl. össze kell tűzni. A tágulási 
hézagokat karbantartani kell, és megfelelő tágulási profillal kell ellátni. A 
padlófűtés különálló köreinek tágulási profiljainak karbantartásáról vagy 
lezárásáról az adott rendszer szállítójával kell egyeztetni. A hézagokat 
és repedéseket kiegyenlítő gyantával, a lyukakat javító esztrichekkel 
kell kitölteni. Gipszalapú anyagok (pl. modellező, stukkó vakolat) 
használata nem elfogadható! Az aljzat felülete nem lehet nedves. 
Kerülje a nedvesség bejutását a beépítésre előkészített felületre (pl. 
nedves lábbeli, vödör víz kiöntése). A padló egyenletességének és 
nedvességtartalmának meg kell felelnie a ČSN 74 4505 szabványnak 
(határeltérés max. 2 mm/2 m).

4.2 AZ ESZTRICH ALKALMAZÁS

Ellenőrizze az alapfelület állapotát, és javítson ki minden hibát (lásd a 
2. fejezetet). Ellenőrizze az alapfelület páratartalmát, és jegyezze fel az 
értékeket és az alkalmazott módszert.
A minőségi esztrich előfeltétele a kifutó - behatolás megvalósítása. 
A behatolásnak két típusát különböztetjük meg - nedvszívó és nem 
nedvszívó aljzat esetén. A rendkívül ab- szorbens aljzatok esetében 
célszerű kétszer behatolni (első réteg hígítva). A penetráció célja többek 
között az aljzat nedvszívó képességének korlátozása és egységesítése, 
hogy az esztrich kikeményedéséhez szükséges nedvesség 
eltávolítása előzetesen megtörténjen. Ha az aljzat megfelel a síkossági 
követelményeknek, az esztrich optimális vastagsága kb. 3 mm. Az 
esztrichet általában acél simítóval terítik. Az ideális kiegyenlítéshez 
elengedhetetlen a taposóhenger. Az esztrich száradása és csiszolása 
után az aljzat készen áll a ragasztásra. Normál körülmények között egy 
3 mm vastag tapaszrétegnek kb. 24 órára van szüksége az éréshez. Az 
esztrich síkossága és tökéletes kivitelezése a fő kritériumok, amelyek 
befolyásolják a kész padló összbenyomását. Ezért megfelelő figyelmet 
kell fordítani erre az előkészítési szakaszra és a felület átvételére abban a 
helyiségben, ahol a padlóburkolat lerakásra kerül. Az esztrich bármilyen 
hibája és hiányossága negatív hatással van a kész padló megjelenésére.

Index vágó

Szög jelölő

Rugalmas acél szalag

Függő jelölő

Élképző

Egyenes kés

Elem vágó

Kapós kés

Kézi görgő

Simitó lap

Kör kés áttörés képzéshez
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4.3 A KÖTŐANYAG ALKALMAZÁSA

Általános szabályként javasoljuk, hogy minden ragasztóanyagot 
a beépítés előtt 24 órán át +18 °C-nál magasabb hőmérsékleten 
kondicionáljanak. A ragasztóanyagot általában fogazott késsel kell 
felvinni. A simítókanál típusát és a kötőanyag mennyiségét a gyártó 
határozza meg (leggyakrabban A1, A2 típus).

Miután a ragasztóanyagot felhordta az aljzatra, hagyja megszilárdulni. 
Ez az időszak a felesleges nedvesség kiküszöbölésére és az optimális 
tapadás biztosítására szolgál. A hozzávetőleges időt a gyártó adja meg, 
és az adott környezet körülményeitől függ. A ragasztás megkezdésének 
megfelelő pillanata az, amikor a ragasztóanyag tapintásra ragacsossá 
válik, nem húzza a hajszálereket - úgynevezett száraz ragasztás (nem 
tapad az ujjakhoz, amikor megérintjük). Ez az a pillanat, amikor a „nyitott“ 
vagy „munkaidő“ megkezdődik. Ez a nyitott idő, amelyet szintén a gyártó 
határoz meg, a tényleges ragasztás időintervalluma. A ragasztóanyag 
gyártója által megadott nyitott időt csak tájékoztató jellegűnek tekintse. 
Ezt az időtartamot a környezeti hőmérséklet és a relatív páratartalom 
befolyásolja. Bizonyos esetekben magas relatív páratartalmat kell 
biztosítani az előírt nyitott idő eléréséhez.
A ragasztószerrel szennyezett padlózat könnyen tisztítható nedves 
ruhával. Ha hagyja megszáradni a ragasztószert, akkor használjon 
kis mennyiségű oldószeres tisztítószert a ragasztószer gyártója által 
ajánlott módon. Figyelmeztetés! A nagyobb mennyiségű tisztítószer 
megváltoztathatja az alkatrészek felületének színét vagy fényét, vagy 
akár a felület felpuhulását is okozhatja.

4.4 HENGERELÉS

A hengerlés előtt győződjön meg róla, hogy a felületet alaposan 
megtisztította. Közvetlenül az alkatrészek vagy kész alkatrészek 
felhordása után (lásd a nyitási időt, 4.3. szakasz) az anyagot 50 kg-os 
szekcionált hengerrel kell hengerelni. A hengerlés biztosítja az összetevők 
jó kapcsolatát az aljzattal és a padlóburkolat tapadását. Ezt a műveletet 
1-4 óra elteltével meg kell ismételni.

4.5 KÖTÖANYAGOK

A piacon többféle kötőanyag létezik, és alkalmasságuk számos 
tényezőtől függ. A kötőanyag összetétele, a padlóburkolat típusa, 
az építési körülmények és a padló üzemeltetési körülményei mind 
befolyásolják a kötőanyag kiválasztását. A ragasztási komponensekhez 
magas kezdeti tapadású diszperziós ragasztót ajánlunk. Használjon 
magas kezdeti tapadási képességű ragasztóanyagokat (üvegszálakat 
tartalmazó ragasztóanyagokat) padlófektetéshez fűtött betonpadlóval 
rendelkező helyiségekben vagy változó hőmérsékletű helyiségekben 
(pl. intenzív napsütés).
A ragasztóanyag típusára, a felhasználásra, a szellőztetésre és a nyitott 
időre, a simítószer típusára, a tárolási körülményekre és a biztonsági 
előírásokra vonatkozó részletes adatokat a ragasztóanyag csomagolásán.
található

5. ELEMEK TELEPÍTÉSE

5.1 SZÁLLÍTÁS ELLENŐRZÉSE

A fektetés megkezdése előtt ellenőrizze a minta számát, a tételszámot, 
a mennyiséget és a kartoncsomagolást is, hogy nincs-e benne sérülés. 
Nyisson ki egy kartondobozt, hogy ellenőrizze, hogy a szállított termékek 
megfelelnek-e a beszerzési megrendelésnek.

5.2 KONDICIONÁLÓ

Az elemeket a használat előtt legalább 24 órán keresztül kondicionálni 
kell. A kondicionálást abban a helyiségben kell elvégezni, ahol az 
elemeket beépítik, +18 °C és +26 °C közötti környezeti hőmérsékleten 
és 50 % ±10 % relatív páratartalom mellett. Legfeljebb 5 doboz rakható 
egymásra. A hőmérsékletnek a beépítés előtt, a beépítés alatt és után 
stabilnak kell lennie, amíg a ragasztóanyag meg nem szilárdul (általában 
24-72 óra). A beépítés során az aljzat hőmérséklete legalább +15 °C 
legyen.

5.3 LERAKÁSI ELŐKÉSZÜLETEK

>  Állítsa be a padlófűtést úgy, hogy a padló alaphőmérséklete ne 
haladja meg a +28 °C-ot.

>  Az üvegezett, déli fekvésű helyiségekben a nap a padlóösszetevők 
hőmérsékletének +35 °C feletti emelkedését okozhatja. Ilyen esetben 
javasoljuk, hogy használjon fi- breglast tartalmazó ragasztóanyagot, és 
a padlót megfelelő árnyékoló eszközzel (ablakfóliák, külső redőnyök, 
márkák stb.) védje.

>  A padlóburkolatot nem szabad pincével nem rendelkező 
helyiségekben lerakni, ha azok nem rendelkeznek megfelelő 
szigeteléssel a talajnedvesség ellen.

>  Kerülni kell a lerakott padlóanyag víznek való kitettségét ( több 
órás expozíció) és a 75 % feletti relatív páratartalomnak való tartós 
kitettséget.

>  Kerülje az éles szélű tárgyak mozgását a padló felülete mentén. 
Kavicsok, homok, bútorlábak élei, háziállatok karmai a felületet karcolva 
sérüléseket okozhatnak.

>  A bútorok és háztartási gépek lábaira helyezzen puha műanyag 
védőborítást, filcbetétet stb.

>  Kerekesszékekhez* használjon „W“ típusú kerekeket - puha műanyagot 
kemény magon, vagy mozgó bútorokhoz szánt PET védőbetéteket.

>  Rövid távú ellenállás a pontszerű terheléssel szembeni nyomással 
szemben kb. 50 kg/cm2.

> A lángoló és parázsló tárgyak maradandó szín- és szerkezetváltozást 
    hagynak maguk után.
>  Gőzölős felmosóval tisztítható. Rövid távú ellenállás +120 °C-ig terjedő 

hőmérsékletekkel szemben.
>  Hosszú távú érintkezés gumitermékekkel (főleg sötét és színes).

PET szőnyeg alkalmazása irodai székek alatt

* Az irodai görgős székek burkolatra gyakorolt hatását vizsgáni szükséges a CSN 
EN 649 szabvány alapján. A vizsgálatot követően kismértékű felületi elváltozás 

megengedhető.

TKB
jel

Fog
szélessé
 „a“ (mm)

Fog 
távolság
„b“ (mm)

Fog
mélység 
„c“ (mm)

Szög
„d“ (°)   Ábra

A1 0,6 1,4 1,1 55,0

A2 1,2 1,8 1,5 55,0

Lehúzó méret osztályozása
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>  gumi - gumikerekek, védőfelszerelések, cipőtalpak stb.) a padlóanyaggal 
a padlóburkolat tartós színváltozását okozhatja, ami a padlóburkolat 
felületének sárgulásában, barnulásában vagy feketedésében nyilvánul 
meg a gumitermékkel való érintkezési ponton.

>  A C spektrumú ultraibolya sugárzás (pl. közvetlen napfény, csíraölő 
lámpák) közvetlen érintkezése a felület fokozatos romlását és a 
padlóburkolat tartós színváltozását okozza.

>  A padló lerakásakor az irányjelzések (nyilak) figyelmen kívül hagyása 
a padlószakaszok eltérő fényét eredményezheti. A nyilak hiánya 
a padlóburkolat alsó oldalán okot ad az alkatrészekre vonatkozó 
reklamációra.

5.4 TERÜLETMÉRÉS ÉS JELÖLÉS

 5.4.1 Mérés a padlólapok és deszkák lerakásához

>  Mérje meg a helyiséget mindkét irányban.
>  Krétával rajzoljunk merőleges A-B és C-D vonalakat. Ezek a  vonalak 

útmutatást adnak az irányhoz és a padlóburkolat telepítésének kez-
deti helyéhez.

>  Ellenőrizze, hogy a szoba szélei mentén nem maradnak-e túlságosan 
kis darabok. Ebben az esetben tolja el a középső vonalat az egyik vagy 
mindkét irányba. Jelölje ki a középvonalat ceruzával, és az ezt követő 
porszívózás általában eltávolítja a krétavonalakat.

>  A szabályos forma, különösen, ha kontrasztos színeket fektetnek le, 
hangsúlyozhatja az épület tengelyeihez viszonyított eltéréseket, ami 
aláhúzza a megjelenés gondos megtervezésének szükségességét. 
Az elemeket lazán fektesse le azzal a céllal, hogy kipróbálja a végső 
benyomást, hogy a padló minden látószögből kielégítő megjelenést 
kapjon.

1 – Szoba mérése

4 – Első szakasz burkolása 
és görgőzése

2 – Ragsztó felhordása
a jelölt területre

5 – Ragasztó felhordása
a második szakaszon

3 – Burkolat fektetése
a középvonal mentén

6 – Második szakasz 
burkolása és görgőzése

5.5 AZ ELEMEK TELEPÍTÉSE

 5.5.1 A központi mező beszerelése

  5.5.1.1 A padlólapok beépítés

A padlólapok mintázata véletlenszerűen alakul ki, és egyes elemek 
mintázata hangsúlyosabb, mint másoké. Az „intenzív“ és „kevésbé 
intenzív“ márványosodás elkerülése érdekében ki kell csomagolni az 
alkatrészeket, és adott esetben a ragasztót keverni kell a várakozás 
során, amíg a felhordott ragasztó felülete egy kicsit megszárad; ezzel 
egyidejűleg szemrevételezéssel ellenőrizni kell az alkatrészeket. A hibás 
alkatrészek, ha vannak, visszaküldhetők, vagy csak a hibátlan részeik 
használhatók fel. A padlólapok lerakásakor kövesse az alsó oldalon lévő 
nyilak irányát. Amint a kötőanyag megfelelő állapotban van, fektesse le 
az első csempét a középvonal kezdőpontjára. Alaposan nyomja meg a 
csempe közepét, majd a szélek felé nyomja ki a levegőt.
Fektesse le a következő csempét a színek és a márványozás esetleges 
megváltoztatásával, majd folytassa a többi csempe lerakását. A 
csempéket pontosan a középvonal mentén kell lerakni. A középvonal 
mentén történő fektetés egyenességének elmulasztása a lapok közötti 
hézagok kialakulásához vezet.
A helyiség vagy annak egy szakaszának lerakása után ezt a területet 
egy 50 kg-os szakaszos hengerrel kell hengerelni, és a hengerlést 1-4 
óra elteltével meg kell ismételni.

  5.5.1.2 A lapok beépítése

A táblák mintázata véletlenszerűen jön létre. Az eltérések kiküszöbölése 
érdekében a táblákat ki kell csomagolni és össze kell keverni. Miután a 
kötőanyag megfelelő állapotban van a fektetéshez, fektesse le az első 
deszkát a kiindulási pontra. Alaposan nyomja meg a deszka széleit, és 
szorítsa ki a levegőt.
Fektesse le a többi deszkát a színek esetleges váltakozásával, és 
pontosan a középvonal mentén folytassa. Ezután a középvonaltól 
kezdve fokozatosan egészítse ki az egész szakaszt a ragasztóanyag 
felhordásával, és győződjön meg arról, hogy a táblák megfelelően 
tapadnak. Biztosítsa ezt utólagosan egy 50 kg-os szakaszos henger 
használatával. Ismételje meg a hengerlést 1-4 óra elteltével. A felesleges 
ragasztóanyagot azonnal távolítsa el.

 5.5.2 Perifériás elemek vágása

A periférikus komponenseket a telepítéssel egyidejűleg vágják ki. Az 
alkatrész megrövidítése után a vágott élét úgy kell elforgatni, hogy az a 
fal felé nézzen, hogy körülbelül 5 mm-es tágulási hézagot tartson fenn. 
Tartsa meg ezt a tágulási hézagot minden átható vagy szomszédos 
szerkezetben (pl. fűtés, más típusú padlóburkolat)

5.6 BEFEJEZŐ MŰVELETEK

A padlóburkolat legjobb kivitelére vonatkozóan nem léteznek univerzális 
utasítások. A kivitel kialakítása a legtöbb esetben végső soron az építész 
fantáziájától és a padlóburkoló készségétől függ. Csak néhány lehetőséget 
lehet felsorolni a padlóburkolatok kikészítésére, a következők szerint.

Összeszerelési egységek:
>  Műanyag, fa és fém profilok,
> Dilatációs profilok
> Fugaprofilok különböző felülettípusok változásaihoz
> Átvezető elemek
> Lépcső profilok stb

A padlót a ragasztó megszilárdulása után lehet járni és terhelni, azaz 
típustól függően 24-72 óra elteltével.  Ez vonatkozik a tisztítószerek 
használatára is, kb. 20 perces expozíciós idővel, a megfelelő tisztítószerek 
gyártóinak ajánlása szerint.
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 5.6.1 A padlóburkolat formázása

Győződjön meg arról, hogy a falak sima és egyenes, a belső és a külső 
sarkok pedig szögletesek, mielőtt felhelyezi a díszléceket. A díszlécek 
összekötéséhez/zárásához használjon szerelvényeket: belső sarok, bal 
és jobb vég, külső sarok, csatlakozó.

Vágja a díszléceket hosszra, és illessze be a szerelvényekkel. A külső 
sarokvégekkel ellátott mindkét végű díszléc hossza megegyezik a fal 
hosszával. Az egyik végén belső sarokkal, a másik végén pedig külső 
sarokkal ellátott szegélyléceket a fal hosszához képest 2 cm-rel meg 
kell rövidíteni. A mindkét végén belső sarokvéggel ellátott szegélylécet 
4 cm-rel rövidítse meg. Egyenes falon a díszlécek összekötéséhez 
használjon csatlakozót, a befejezéshez pedig bal vagy jobb oldali véget. 
A falhoz való tényleges rögzítés Mamut ragasztóval (gyártó: Den Braven) 
történik, amelyet 20-30 cm-es időközönként alkalmazunk. A díszléceket 
egyenként ragassza be, és 15-20 másodpercig tartsa őket a ragasztóba 
nyomva. 10-15 perc elteltével ellenőrizze a fal, a díszlécek és a padló 
közötti hézagokat, és ha rés keletkezett, nyomja vissza a díszléceket a 
falhoz és a padlóhoz. Alternatív megoldásként a díszléceket dübelekkel 
és csavarokkal a falhoz, csavarokkal pedig a faburkolathoz lehet rögzíteni.

5.7 AZ ELEMEK BEÉPÍTÉSE

 5.7.1 Az aljzat előkészítése

A PVC lapok beépítéséhez használt aljzatoknak elvileg hasonló köve-
telményeknek kell megfelelniük, mint a padlóburkolatok beépítéséhez. 
Az aljzatnak síknak, simának, repedés- és pormentesnek, elég erősnek, 
tisztának és száraznak kell lennie. A zsírfoltokat és egyéb szennyező-
déseket el kell távolítani. Az olajfestékkel kezelt falakat le kell dörzsölni. 
A szabálytalanságokat, repedéseket, szerkezeti hézagokat és az eltérő 
szinteket ki kell javítani és kiegyenlíteni.

A falburkolatok beépítésére alkalmas aljzat maradványnedvessége 
nem haladhatja meg a 2,1 % CM értéket cementkötésű aljzat esetén, és 
0,5 % CM gipsz aljzat esetén.

A fal burkolólapokat nem szabad olyan helyiségekben ragasztani, ame-
lyek nincsenek megfelelően szigetelve a nedvesség ellen.

  5.7.2 A burkolat előkészítése

Szállítás után szemrevételezéssel ellenőrizzük a megjelenés és a kivitelezés 
minőségét. A látható hibákat mutató falicsempéket nem szabad 
beépíteni (ragasztani), és reklamációt kell benyújtani a beszállítónál. 
A beépítés előtt a burkolatot akklimatizálni kell a helyiségben, ahová 
beépítésre kerül. Ezen időszak alatt és a ragasztás után 48 órával (a 
ragasztó megszilárdulásáig) a helyiség hőmérsékletének állandónak kell 
lennie. A ragasztáshoz szükséges minimális szobahőmérséklet +18 °C.

 5.7.3 Telepítés

A falburkolatok ragasztása a padlóburkolatokhoz hasonlóan 
kontaktragasztóval történik, és mindig be kell tartani a ragasztó 
gyártójának utasításait a felhasznált mennyiség, a felhordási mód 
(henger, sima rozsdamentes acél spatula, permetezés) és a szellőztetési 
idő tekintetében.
A külső és belső sarkok beépítéséhez ajánlott megfelelő, általában 
fém sarokprofilokat használni, és az e területen történő beépítés 
befejezése után a burkolat felszerelése előtt a falak (padló) befejező 
profiljait használni.
A burkolat beépítése után kézi nyomóhengerrel vagy nyomó 
parafalemezzel hengereljük, hogy a felesleges levegő távozzon, és a 
burkolat tökéletesen érintkezzen a ragasztóval.
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6.  MINŐSÉGELLENŐRZÉS
 ÉS PADLÓKEZELÉS

A ČSN 74 4505 a padló átvételi ellenőrzésére vonatkozik.
A padló megjelenését álló helyzetből (azaz kb. 160 cm magasságból), 
normál megvilágítás mellett kell értékelni. Az értékelés során ki kell zárni 
a fény ellenében történő nézést (a fényforrást a megfigyelő mögött 
kell elhelyezni). A kész padlóburkolat nem mutathat hullámosság vagy 
egyéb deformáció jeleit.

6.1 REKLAMÁCIÓ

A Fatra, a.s. Napajedla, a THERMOFIX/IMPERIO/MARILO padlóburkoló 
anyagok gyártója, a vonatkozó beszerzési megrendelésekben 
meghatározottak szerint a termékei minőségével, mennyiségével és 
kivitelezésével kapcsolatos reklamációkat a kárfelelősségének keretein 
belül kezeli. A garancia nem terjed ki a helytelen kezelésből, tárolásból, 
alkalmazásból és a PN 5411/2003 vállalati szabványban meghatározott 
rendelkezés be nem tartásából eredő hibákra. A termék meghibásodását 
a vevőnek azonnal jelentenie kell, és megfelelően dokumentálnia kell.

A beépítőknek és a végső felhasználóknak ajánlott nyilvántartást 
vezetni a padló beépítésére előkészített épületszerkezetek 
átvételéről/átvételéről, lásd az aljzatra, az előkészítő munkákra 
és a kész padlóra vonatkozó átadási jegyzőkönyv mintáját 
a www.fatrafloor.cz címen.

A PUR védőrétegen a nem megfelelően védett mozgatható 
bútorok érintkezési pontjaiból eredő karcolások nem tartoznak 
a garancia hatálya alá.

7.  KARBANTARTÁS ÉS KEZELÉS
 ÉRTÉKELÉSESE

A rendszeres tisztítás és karbantartás rendkívül fontos minden 
a higiénia és az élettartam szempontjából. THERMOFIX/Az 
IMPERIO/MARILO padlóburkolatok már a gyártástól kezdve 
PUR lakk védőréteggel vannak ellátva, amely megvédi a 
padlóburkolatokat a szennyeződések behatolásától, és 
egyenletes, pontosan meghatározható megjelenést biztosít. 
Az ilyen kezelt padlóburkolatok karbantartása jelentősen 
leegyszerűsödik.

A karbantartási költségek és a tisztítási időközök gyakorisága a 
forgalmi terhelésen és a szennyeződés mértékén alapul. Megelőző 
intézkedéseket kell tenni annak érdekében, hogy a lehető legkevesebb 
szennyeződés kerüljön a padlóra. A padlófelületet söpréssel, 
tisztítószeres oldatban megnedvesített felmosóval történő áttörléssel, 
vagy kemény felületekre fúvókás porszívóval történő porszívózással 
tartjuk karban. Javasoljuk, hogy a bejáratoknál hatékony intézkedéseket 
alkalmazzunk a szennyeződések eltávolítására - a tisztítási zónákat 
már a tervezési fázisban valósítsuk meg. Ezeket a tisztítási zónákat 
(szőnyegek, szőnyegek) be kell vonni a közös takarításba, és amint már 
nem töltik be funkciójukat, ki kell cserélni.
A megfelelő padlóanyag kiválasztása, annak színe és kialakítási 
mélysége befolyásolja a jövőbeni tisztítási és karbantartási költségeket.
A THERMOFIX/IMPERIO/MARILO padlók tisztítása és karbantartása 
során a következőket kell megkülönböztetni:

> takarítás az építési munkálatok befejezése után
> rendszeres takarítás.
> alaptisztítás (PUR-lakk eltávolítása).

A vinil padlóburkolatokat tisztítás után készítik elő használatra. A 
tisztításra és karbantartásra vonatkozó utasításokat a tisztítószerek 
műszaki dokumentációjában és csomagolásán találhatók. Olyan 
tisztítószereket használjon, amelyeket PUR védőréteggel ellátott PVC 
padlóburkolatokhoz szántak. Kétség esetén a tisztítószerek mindenkori 
gyártójának utasításai érvényesek.

A padlóburkolat akkor áll készen az átadásra, ha a beépítés befejezése 
után megtisztították.  Azzal, hogy a padlóburkolatot nem adják át 
azonnal a befejezést követően, a padlóburkoló cég növeli a további 
használatból és egyéb munkákból (konyhaszekrények, ajtókeretek 
stb. összeszerelése) adódó esetleges szennyeződések miatti 
többletköltségek kockázatát. Ebben az esetben a már lerakott padlót 
a várható terhelésnek megfelelő eszközökkel kell védeni, mint például 
hullámkarton, fólia stb. Mindazonáltal ezen intézkedések ellenére a 
tisztítási költségek jelentősen megnövekedhetnek, és szélsőséges 
esetben a padlóburkolat akár meg is sérülhet.
A rendszeres tisztítás költségeit és módját a mindenkori helyi 
viszonyokhoz kell igazítani, tekintettel a különböző szennyeződési 
lehetőségekre. Általában elegendő oldószermentes tisztítószert 
használni, amelyet a gyártó által ajánlott adagolásban vízhez adunk.
Vigye fel a tisztítószert a padlóra. Az expozíciós időszak után 
tisztítsa meg a padlót kézzel vagy a gyártó utasításai szerint ajánlott 
tisztítóeszközzel, és távolítsa el a tisztítószert (törléssel). Ezután a 
megtisztított padlót alaposan öblítse le tiszta vízzel. Rendkívüli 
mértékű szennyeződés és nagyobb területek esetén mindig szükséges 
a gépi tisztítás *tisztítógép használatával).
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9. VEGYI ANYAGOKKAL SZEMBENI
 ELLENÁLLÁS

A padlóburkolatot a gyenge és hígított savakkal, lúgokkal és szappano-
kkal szembeni nagyfokú ellenállás jellemzi. Az olajtermékek és az erős 
savak nem károsak, és ha ezek a padlóra kerülnek, akkor azonnal öblítse 
le. Ketonok, klórozott oldószerek és egyéb oldószerek nem érintkezhet-
nek a padlóval. Ha azonban mégis, akkor a károkat az azonnali vízzel 
történő öblítéssel lehet minimalizálni. A padlóburkolatot csak azután 
szabad betölteni, hogy a vegyi anyagok maradékai teljesen elpárologtak. 
Egyes vegyi anyagok nagyon erős pigmenteket tartalmaznak, amelyek 
már rövid érintkezés után is foltokat hagynak a padlón. A padlóval 
érintkező gumitermékek (főként sötét és színes gumi - gumikerekek, 
védőfelszerelések, cipőtalpak stb.) a felület tartós színváltozását okozha-
tják, ami a padlóburkolat felületének sárgulásában, barnulásában vagy 
feketedésében nyilvánul meg a gumitermékkel való érintkezési ponton. 
Az ilyen típusú anyagok használata esetén sötét színű padlóburkolatokat 
ajánlunk a foltok kockázatának minimalizálása érdekében. A lángoló 
vagy parázsló tárgyak maradandó foltokat hagynak a felületen. Az alábbi 
táblázatok áttekintést nyújtanak a padlóburkolatok általános kémiai elle-
nálló képességéről (a vizsgálati módszer leírását lásd a megjegyzésben).

9.1 SZERVES ANYAGOK

ANYAG FAJTÁJA HATÁS KEZELÉS

Aldehidek

A padlóburkolaton néhány 
perc múlva áthatol. Azonnal törölje le.

Észterek

Halogénezett
szénhidrogének

Ketonok

Alkoholok

A lágyítószerek néhány nap 
elteltével szivárognak, ami 
az anyag zsugorodásával és 
törékenységével jár.

Azonnal törölje le.

Éterek

Glikolok

Szénhidrogének
(aromás és alifás)

Kerozin

Étolaj

ANYAG FAJTÁJA HATÁS KEZELÉS

Gyenge savak és lúgok Nincs hatás.

Erős lúgok
Károsítja a fényességet 
és bizonyos árnyalatok 
elszíneződését okozhatja.

Hígítsuk fel és távolítsuk el.

Erős savak Hosszú ideig tartó érintkezés 
elszíneződést okozhat.

Hígítsa fel és azonnal 
távolítsa el.

Pigmentek (indikatív) Az érintkezés elszíneződést 
okozhat.

Hígítsa fel és azonnal 
távolítsa el.

9.2 VIZES OLDATOK

MEGJEGYZÉS:
A vegyi anyagokkal szembeni ellenállóságot az adott vegyi anyagokkal 
való 24 órás, +21 °C-os szobahőmérsékleten történő érintkezéssel, majd 
hideg vízzel történő öblítéssel vizsgálják.

8.   A TERMÉK HASZNÁLATÁRA VONAT-
KOZÓ SZABÁLYOK ÉS KORLÁTOZÁSOK

• Ha további munkálatokat kell végezni abban a helyiségben, ahol  
 a padlót lerakták, gondoskodjon arról, hogy megvédje azt 
 a sérülésektől.

• Ne mozgassa a bútorokat a padlón.

• Kerülje az éles szélű tárgyak mozgatását a padlófelületen, mert  
 azok karcolással károsíthatják a felületet. Biztosítson hatékony  
 intézkedéseket a szennyeződések felfogására - úgynevezett  
 tisztítási zónákat.

• Szerelje fel a bútorlábakat védő, puha műanyag csúszókkal,  
 filcbetétekkel stb.

• Az irodai kerekes székekhez használjon „W“ típusú görgőket  
 (puha műanyag kemény magon) vagy mozgó bútorokhoz 
 tervezett PET védőbetéteket.

• Ellenőriznie kell a védőfelszerelések működőképességét is, 
 és rendszeresen tisztítsa azokat.

• A megelőzés a legjobb módja a padló általános működőképes- 
 ségének fenntartásának. Az első kopott foltok megjelenése után,  
 ami előbb-utóbb normál használat mellett is bekövetkezik,  
 ajánlott a PUR felületkezelést egy megfelelő termék (PUR 
 védőréteg) alkalmazásával feleleveníteni.

• A gumitermékek (főként a sötét és színes gumi - gumikerekek,  
 gumi készülékvédők, gumi cipőtalpak stb.) a padlóburkolattal  
 tartósan érintkezve a futófelületen irreálisan mozgatható szín- 
 változást okozhatnak.

• Padlóburkolatokat nem szabad alápincézetlen helyiségekben  
 lerakni, kivéve, ha azok kellően szigeteltek a talajnedvesség  
 ellen.

• Törölje fel a kiömlött folyadékokat.

• Biztosítson +18 °C és +22 °C közötti ajánlott léghőmérsékletet  
 és 50 % és 60 % közötti relatív páratartalmat. Szükség esetén  
 használjon párásítót.

• Állítsa be a padlófűtést úgy, hogy a padló alatti hőmérséklet  
 ne haladja meg a +28 °C-ot.

• A déli fekvésű, üvegezett helyiségekben a napsütés hatására 
 a padlólemezek hőmérséklete +28 °C fölé emelkedhet. Ebben  
 az esetben javasoljuk, hogy a padlót megfelelő árnyékolástech- 
 nikával védje.

• A padlóra helyezett forró és parázsló tárgyak visszafordíthatatlan  
 szín- és textúraváltozást okoznak.

• A közvetlen ultraibolya sugárzás fokozatos felületi romlást és  
 visszafordíthatatlan színváltozásokat okoz a padlóburkolaton.

• A padlóburkolat nem alkalmas targoncák és raklapos kocsik  
 üzemeltetésére.
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